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| Le Moustic est la machine
> 97955 021018 a crépir professionnelle
enduit tyrolie doit avoir g . -
une consistance iiuide de référence fabriquée en France.
our vérification, il doit rester ’ . .
A environ un demi-centimétre Elle permet de réaliser tous les mouchetis

i d'épaisseur sur la truelle.

de mortier traditionnel ou teinté masse.

Humidifier le support

. a enduire. = 2 7 G i 4
& Carter en tole galvanisée, équipée d’un rotor traversant
L_ qu'actionne une manivelle installée a gauche ou a droite,
selon les besoins de l'utilisateur.

Charger I'équivalent de ) ) ) )
<fioems g e Les lamelles inox flexibles des peignes du hérisson

d’'enduit maximum.

Recharger au fur et a mesure. plongent dans I'enduit puis le projettent en gouttelettes
lorsqu’elles rencontrent la butée.

Choisir le reglage de la
granulomeétrie souhaitée.

. Régler l'index pour lever plus Long.31,6cm / larg.24,5cm / haut.33cm.
£ ou moins le butoir sur lequel : Hérisson plastique de 20 peignes.
les peignes se heurtent afin d'assouplir Poids total 2k
B ou de durcir la détente des lamelles. olds total £kg.
Orienter la machine face au support X
- pour la premiére passe. Pieces de rechanges:
2 Il n'est pas utile de trop epaissir le premier passage
= 4 qui dépose un enduit assez aére. Ar 1 1 i
Il s'agit plutét de préparer une couche d'accrochage. EE?EIOSZ’S‘IOO[; g?z%r;? é?OX Q)}S?OTEEIDTVEHE
N'insister qui si cela est vraiment nécessaire : . = el

-
Effectuer deux passes, vers la gauche puis vers la droite,
avec la machine orientée a 45°

en veillant & travailler toujours par bandes horizontales.
Les gouttelettes d'enduit s'accrochent

ainsi sur la pointe du grain précédent pour I'épaissir;

la couverture du support sera bien homogéne.
Uniformiser le revétement en repassant au besoin.
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